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>\/l PSCOAT TECHNISCHES DATENBLATT

/\ POWER SMART COAT

PSC 250T/BUILD

Power Smart Coat — 250 Temperation/BUILD
| Das Mehrkomponentenmaterial fiir die Warmeddmmung und den Schutz von Baukonstruktionsflachen.
Der Einsatz von PSC 250T/BUILD bietet unter anderem folgende Vorteile:

e Warmedammung,

o komfortable Verarbeitung, sowohl manuell mit dem Pinsel als auch maschinell im Spritzverfahren. Dadurch
lassen sich auch komplexe Bauteile dammen, z. B. detailreiche Fassadengestaltungen, technische
Installationen usw.,

» geringere Arbeitskosten im Vergleich zu traditionellen Dammsystemen,

« geringe Dichte der Beschichtung, die Konstruktionen nicht zusatzlich belastet,

» gleichmaRige, durchgehende Struktur, die auf der gesamten Flache dieselbe Dammwirkung sicherstellt,
¢ durch die Verdinnbarkeit mit Wasser ist die Beschichtung umweltfreundlich,

¢ universell einsetzbar auf vielen Untergriinden, einschliel3lich Metall.

ANWENDUNG

PSC 250T/BUILD ist eine leistungsfahige Losung, die sich ideal fir die DaAmmung von Gebaudetrennwéanden
eignet. Die Warmedammbeschichtung verhindert die Dampfkondensation auf der beschichteten Flache. Die
Beschichtung ist stabil, ungiftig und weist bei wechselnden atmosphéarischen Bedingungen eine geringe
Staubneigung auf. PSC 250T/BUILD kann sowohl auf Innen- als auch auf AuRenwande von Wohn- und
Gewerbegebauden aufgetragen werden. Neben ihrer Haftung auf allen Materialarten wirkt die Beschichtung
zudem als dampfdurchlassige und zeitlich begrenzt wasserdichte Schicht. Da sie umwelt- und
gesundheitsfreundlich ist, kann das Material sowohl auf3en als auch innen eingesetzt werden. PSC 250T/BUILD
reflektiert bis zu (TSR) 92 + 1 % der Infrarotstrahlung. Das Material kann direkt bei der Herstellung eingefarbt
oder nachtraglich mit Dispersionsfarben Uberstrichen werden.

TECHNISCHE DATEN

Klassifizierung nach PN-EN 15824:2010

Nr. Parameter Priifnorm Angegebener Wert
1 Wasserdampfdurchlassigkeit: PN-EN ISO 7783:2011 6,2+0,15
— Durchlassigkeitsfaktor V [g/m2d]
2 Wasseraufnahme [m2*h0,5] PN-EN 1062-3:2008 0,01+0,2
3 Haftzugfestigkeit auf dem Untergrund [MPa] PN-EN 1542-3:2000 21,0
4 Frost-Tau-Wechselbestandigkeit [MPa] PN-EN 13687-3:2002 2,0+0,8
—nach 20 Frost-Tau-Wechseln
5 Haftzugfestigkeit [MPa] PN-EN 1542-3:2000 =0,8
— auf Metall >1,0
— auf Beton

Erganzende Parameter
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Nr. Parameter Prifnorm Angegebener
Wert

1 SBI-Prufung des Brandverhaltens PN-EN ISO 13832:2010 B-s1,d 0

2 Klassifizierung des Brandverhaltens: PN-EN 13501-1+A1:2010 — erfullt
— Flammenausbreitung Uber 150 mm oberhalb der = — Fs< 150 mm innerhalb von 60 s — erfullt
Beflammungsstelle innerhalb von 60 s — kein Auftreten brennender Tropfen/fester
— Auftreten brennender Tropfen/fester Partikel, die Partikel, die Filterpapier entziinden.
Filterpapier entzlinden.

3 Warmeleitfahigkeit [W/mK] PN-EN 1745:2004; PN-EN 0,093

1745:2004/Apl:2006

4 Rohdichte [g/cm3] ca. 0,6

5 Verbrauch [kg/m2] bei 1 mm Schichtdicke ca.0,7

6 pH-Wert 8-9

UNTERGRUNDVORBEREITUNG

PSC 250T/BUILD kann direkt auf korrodierte Flachen aufgetragen werden, sofern diese fest sind. Alle Flachen
mussen von Staub, Schmutz, Ol und losen Partikeln befreit werden. So wird verhindert, dass sich die
Beschichtung zusammen mit losen Bestandteilen abldst. Der vorbereitete Untergrund muss trocken sein (keine
Wasserkondensation), Fett muss mit einem geeigneten Mittel entfernt werden. Bei glatten Flachen wird
empfohlen, diese mechanisch anzurauen. Nach diesem Arbeitsschritt muss die Flache von Staub befreit,
gereinigt und trocknen gelassen werden. Zum Ausgleichen koérniger Flachen und Entfernen loser Partikel wird
der Einsatz von Hochdruckreinigern empfohlen.

VORBEREITUNG DER BESCHICHTUNG VOR DER VERARBEITUNG

Vor der Verwendung des Produkts ist die Anleitung zu beachten. Die Beschichtung kann mit Wasser verdiinnt
werden (nur die fur die unmittelbare Verarbeitung benétigte Menge verdiinnen). Die Wassermenge hangt von der
Temperatur der Flache und der Umgebung ab. Der maximale Wasserzusatz betragt 3 % der
Beschichtungsmasse. Bei langerer Lagerung kann sich die Beschichtung entmischen; dies ist ein natirlicher
Vorgang. Zur Wiederherstellung des Ursprungszustands muss die Beschichtung mit einem langsam laufenden
Ruhrwerk (bis 150 Umdrehungen pro Minute) gerthrt werden, bis sie wieder eine gleichmafige Konsistenz
erreicht. Hohere Rihrgeschwindigkeiten kénnen die Mikrosphéren beschéadigen und so zum Verlust der
Dammeigenschaften fuhren. Die geschatzte Mischzeit betragt etwa 1-5 Minuten mit einem mechanischen
Ruhrwerk bzw. 5-7 Minuten bei manuellem Mischen. Wahrend der Verarbeitung muss das Material alle 10
Minuten erneut aufgerihrt werden.

AUFTRAG DER BESCHICHTUNG

Der Auftrag der Beschichtung sollte mit Pinsel oder Spritzgerat erfolgen, wobei jede Schicht 0,5 mm nicht
Uberschreiten darf. Bei Verwendung eines Spritzgerats sind die Herstellerangaben zu beachten. An kleinen oder
schwer zuganglichen Stellen empfiehlt sich ein langborstiger Pinsel, wahrend grolRere Flachen am besten mit
einem Spritzgerat bei einem maximalen Druck von 50 bis 120 bar beschichtet werden. Nicht alle Gerate sind fiir
die PSC-Beschichtung geeignet. Wir empfehlen Geréate des Herstellers GRACO, da diese alle erforderlichen
Voraussetzungen erfillen. Die Verarbeitung bei Regenwetter sollte vermieden werden. Nach Abschluss der
Arbeiten sind alle Werkzeuge mit Wasser zu reinigen.
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Die geschatzte Trocknungszeit einer 0,5-mm-Schicht liegt je nach Temperatur und Luftfeuchtigkeit zwischen 2
und 48 Stunden. Die nachste Schicht darf erst aufgetragen werden, wenn die vorherige vollstandig getrocknet
ist. Die Mindesttemperatur fiur die Trocknung der Beschichtung betrdgt +5 °C. Es wird ausdricklich darauf
hingewiesen, dass Schichten dicker als 0,5 mm nicht zulassig sind, da sich die gesamte Beschichtung dadurch
ablésen kann. Bei Auftrag auf eine Flache mit mindestens 80 °C trocknet die Beschichtung sehr schnell; in
diesem Fall wird empfohlen, die Flache zusatzlich mit verdiinntem Produkt (Wasserzusatz ca. 40-50 %) zu
grundieren. Die geschatzte Trocknungszeit der grundierten Flache betragt etwa 1 Stunde.

LAGERUNG

e PSC muss in unbeschadigten Gebinden bei einer Temperatur zwischen +5 °C und +25 °C gelagert werden.
e Vor Sonneneinstrahlung schitzen.
e Der Transport darf nur bei mindestens +5 °C erfolgen.

» Die Gebinde miissen gesichert werden, um ein Einfrieren und eine Beschadigung des Inhalts wahrend des
Transports zu vermeiden.

HINWEISE

Das beschriebene Produkt ist nicht als geféhrlich eingestuft; die nachfolgenden Angaben sind lediglich
Empfehlungen.

Von Kindern fernhalten, wahrend der Arbeiten nicht essen, trinken oder rauchen. Personliche Schutzausristung
wie Schutzanzug, Handschuhe und Schutzbrille tragen. Bei Augenkontakt die betroffene Stelle mit Wasser
spilen und Kontaktlinsen entfernen. Halten die Beschwerden an, umgehend einen Arzt aufsuchen. Bei
versehentlichem Verschlucken der Beschichtung sofort den Mund ausspiilen und einen Arzt aufsuchen. Bei
Hautkontakt die betroffene Stelle griindlich mit Wasser und Seife waschen und anschlieRend eine Pflegecreme
auftragen. Bei Bedarf einer arztlichen Behandlung das Datenblatt oder Etikett vorzeigen. Die Beschichtung gilt
nicht als umweltgefahrdend und ist in flissiger Form nicht entflammbar.

GULTIGKEITSDAUER

12 Monate ab dem auf der Verpackung angegebenen Datum.

RECHTSGRUNDLAGEN

PN-EN 15824:2010 — Anforderungen an Auf3en- und Innenputze auf organischen Bindemitteln.

Leistungserklarung (Konformitatserklarung).
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